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DIA-Handkreissagen
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Bestell-Nr.
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Maschine

¢ Einsatz auf Handkreissdgen
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Anwendung Ausfiihrung

¢ Fir Formatschnitte in e Prazisions-Grundkorper mit
Laminat, MDF, Spanplatte, PKD-Schneiden (Diamant)
zementgebundene Platten, e GroBer Spanraum fir her-
Corian, Duroplast, Gipsplat- vorragende Spanabfuhr
ten, Melamin, Ornamet * GroBer Spanwinkel fur

¢ Nicht einsetztbar fir Stein, leichten Schnitt

Glas und Nagel

@d
20
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30
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NL

7=4 Fz
2/6/32,5 =4 Fz
2/7/42 7=4 Fz
2/7/42 =4 Fz
2/7/42 7=4 Fz
2/7/42+2/9,5/46,56+2/10/60 Z=4 Fz
2/7/42+2/9,56/46,5+2/10/60 Z=4 Fz

=6 Fz
2/6/32,5 Z=8 Fz
2/6/32,5 Z=30 Fz
2/7/42 Z=8 Fz
2/7/42 7=8 Fz
2/7/42 7=8 Fz

2/7/42+2/9,5/46,5+2/10/60 Z=12 Fz
2/7/42+2/9,5/46,56+2/10/60 Z=1b Fz
2/7/42+2/9,5/46,5+2/10/60 Z=16 Fz
2/7/42+2/9,5/46,5+2/10/60 Z=40 Fz
2/7/42+2/9,5/46,5+2/10/60 Z=36 Fz
2/7/42+2/9,5/46,5+2/10/60 Z=48 Fz




Stehle DIA Werkzeugprogramm

Stehle

DIA-Kreisségeblatter

Maschine

* Einsatz auf Tischkreissagen
und vertikalen Platten-
aufteilsagen Striebig,

Holzher, u.a.
Bestell-Nr. 2D B
50750115 202180L KSB 250 3,2
50750103 202180°L KSB 303 3.2
50750104 202180°L KSB 303 3,2
50750116 202180°L KSB 350 3.2
DIA-Ritzsagen
v i : Maschine
~ rs
- - N e Einsatz auf Tischkreissdgen
- ~ L und vertikalen Platten-
- A aufteilsdgen
fl e ]
L L
T T LY
Bestell-Nr. 2D B
50750102 205080L DIA-Ritzsage 120 2,8-3.8
50750105 205080L DIA-Ritzsage 120 2,8-3,8
50750101 205091L DIA-Ritzsage 120 3,1-3,9

Anwendung

Flr Formatschnitte in
rohen und beschichteten
Spanplatten, MDF-Platten,
Kunststoffen, Corian und
Vollkernplatten (Trespa)

Ausfiihrung

Prazisions-Grundkorper mit
PKD-Schneiden (Diamant)
Zahnform Dach/Flach mit
Fase

Nachschéarfzone 2mm
Spezielle Oberflachenbe-
schichtung als Korrosions-
schutz, mehrmals nach-
schleifbar

b od
2,2 30 2/7/42+2/9,5/46,5+2/10/60 Z=48 DF-FA
2,2 30 2/7/42+2/9,5/46,5+2/10/60 Z=60 DF-FA
2,2 30 2/7/42+2/9,5/46,5+2/10/60 Z=84 DF-FA
2,2 30 2/7/42+2/9,5/46,5+2/10/60 Z=60 DF-FA
Anwendung Ausfiihrung
e zum ausriBfreien Vorritzen ¢ Prazisions-Grundkorper mit
in rohen und beschich- PKD-Schneiden (Diamant)
teten Spanplatten, MDF- ¢ Spezielle Oberflachenbes-
Platten und Kunststoffen chichtung als Korrosionss-
¢ der Einsatz erfolgt im chutz, mehrmals nachschleif-
Gleichlauf bar
b od
2,2 22 Z=2x12
2,2 50 4/6,2/62 Z=2x12 Rapido
2,2 22 Z=16 konisch

DIA-Schaftfraser Z2=1 / Z=2

:-——r

Bestell-Nr.

50811683
50811684
50811128
50811130
50811132
50811134
50811136

2295228
229522L
2295228
2295228
2295228
2295228
2295228

Maschine

¢ CNC-Frasmaschinen

DIA-Schaftfraser
DIA-Schaftfraser
DIA-Schaftfraser
DIA-Schaftfraser
DIA-Schaftfraser
DIA-Schaftfraser
DIA-Schaftfraser

@D

10
12
16
16

L2
12
12
12
22
25,4
25,4
356

Anwendung

Formatieren von Platten-
werkstoffen
Durchgehende Schneide
optimal fur lackierfahige
Oberflachen z.B.beim MDF
Hervorragend geeignet fiir
die Bearbeitung von Ther-
moplasten, Duroplasten,
Corian

@d L3 L1 DKN

12
12
12
12
12
12
16

35 60 R
356 60 R
356 60 R
35 70 R
35 70 R
45 85 R
45 95 R

Ausfiihrung

¢ Diamant bestiickte Ausfuh-
rung

¢ Polierte Spanflache fir hoch-
ste Oberflachenglite

* HW-Bohrschneide zum
schragen Eintauchen

* Nachschérfzone
@8mm + @10mm = 0,5mm
212mm+ @16mm = 1,2mm




B Stenle

Stehle DIA Werkzeugprogramm

DIA-Schaftfraser Z=1+1 DIA-Schaftfraser Z=2+2
t'_ ﬁﬂ " Maschine Anwendung Ausfiihrung EFE '_2' y I Maschine Anwendung Ausfithrung
* CNC-Frasmaschinen e zum Flgen, Falzen, Nuten ¢ Diamant bestiickte Ausfiih- ¢ CNC-Frasmaschinen * zum Flgen, Falzen, Nuten ¢ Diamant bestlickte Ausfiih-
und Kopieren in rohen, rung und Kopieren in rohen, rung
melaminharz und papierbe-  * optimale Schnittqualitat melaminharz und papierbe- ¢ optimale Schnittqualitat
schichteten, HPL-, folien- durch groRen Achswinkel schichteten, HPL-, folien- durch groen Achswinkel
belegten und funierten von oben und unten ziehend belegten und funierten von oben und unten ziehend
Holzwerksoffen * Oberflachenbeschichtet Holzwerkstoffen ¢ Ungleichteilung
* Nachschérfzone 1,2 mm * Oberflachenbeschichtet
* Nachschérfzone 1,2mm
* nmax=30.000 min-1
Bestell-Nr. 2D L2 o2d L3 L1 DKN Bestell-Nr. @D L2 od L3 L1 DKN
50811654 229222S DIA-Schaftfraser 12 22 12 40 49 R Z=1+1 50811642 229222S DIA-Schaftfraser 20 28 25 55 95 L 7=2+2
50811655 229222S DIA-Schaftfraser 12 28 12 40 75 L Z=1+1 50811643 229222S DIA-Schaftfraser 20 28 25 55 95 R 7=2+2
50811656 229222S DIA-Schaftfraser 12 28 12 40 75 R Z=1+1 50811644 229222S DIA-Schaftfraser 20 38 25 55 105 L 7=2+2
50811657 229222S DIA-Schaftfraser 12 28 20 55 95 L Z=1+1 50811645 229222S DIA-Schaftfraser 20 38 25 55 105 R 7=2+2
50811658 229222S DIA-Schaftfraser 12 28 20 55 95 R Z=1+1 50811646 229222S DIA-Schaftfraser 20 48 25 55 115 L 7=2+2
50811659 229222S DIA-Schaftfraser 12 28 25 55 95 L Z=1+1 50811647 229222S DIA-Schaftfraser 20 48 25 55 115 R 7=2+2
50811660 229222S DIA-Schaftfraser 12 28 25 55 95 R Z=1+1 50811648 229222S DIA-Schaftfraser 20 28 20 55 95 L 7=2+2
50811661 229222S DIA-Schaftfraser 16 22 16 45 78 R Z=1+1 50811649 229222S DIA-Schaftfraser 20 28 20 55 95 R 7=2+2
50811662 229222S DIA-Schaftfraser 16 28 16 45 83 R Z=1+1 50811650 229222S DIA-Schaftfraser 20 38 20 55 105 L 7=2+2
50811663 229222S DIA-Schaftfraser 16 35 16 45 90 L Z=1+1 50811651 229222S DIA-Schaftfraser 20 38 20 55 105 R Z=2+2
50811664 229222S DIA-Schaftfraser 16 35 16 45 90 R Z=1+1 50811652 229222S DIA-Schaftfraser 20 48 20 55 115 L 7=2+2
50811665 229222S DIA-Schaftfraser 16 22 25 55 90 R Z=1+1 50811653 229222S DIA-Schaftfraser 20 48 20 55 115 R 7=2+2
50811666 229222S DIA-Schaftfraser 16 28 25 55 95 R Z=1+1
50811667 229222S DIA-Schaftfraser 18 28 16 45 85 R Z=1+1
50811668 229222S DIA-Schaftfraser 18 356 20 55 102 R Z=1+1
50811669 229222S DIA-Schaftfraser 18 35 16 45 92 L Z=1+1
50811670 229222S DIA-Schaftfraser 18 35 16 45 92 R Z=1+1
50811671 229222S DIA-Schaftfraser 18 28 25 55 95 L Z=1+1
50811672 229222S DIA-Schaftfraser 18 28 25 55 95 R Z=1+1
50811673 229222S DIA-Schaftfraser 18 43 20 55 110 L Z=1+1
50811674 229222S DIA-Schaftfraser 18 43 20 55 110 R Z=1+1
50811675 229222S DIA-Schaftfraser 18 43 16 45 100 L Z=1+1
50811676 229222S DIA-Schaftfraser 18 43 16 45 100 R Z=1+1
50811677 229222S DIA-Schaftfraser 18 35 25 55 102 L Z=1+1
50811678 229222S DIA-Schaftfraser 18 35 25 55 102 R Z=1+1
50811679 229222S DIA-Schaftfraser 18 43 25 55 110 L Z=1+1
50811680 229222S DIA-Schaftfraser 18 43 25 55 110 R Z=1+1
50811681 229222S DIA-Schaftfraser 20 52 25 55 120 L Z=1+1
50811682 229222S DIA-Schaftfraser 20 52 25 55 120 R Z=1+1
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DIA-Hochleistungs-Schaft-Fraser Z=3+3 DIA-Hochleistungs-Schaft-Fraser Z=3+3
E__ i l Maschine Anwendung Ausfiihrung i:z E ' Maschine Anwendung Ausfiihrung
* CNC-Frasmaschinen e fir Format- und * hochste Schnittqualitat * CNC-Frasmaschinen ¢ fur Format- und Trennschnitte ¢ gute Schnittqualitat an Ober-
Trennschnitte in rohen, durch spiralige Schneiden- in rohen, melaminharz- und und Unterkante durch beidseitig
melaminharz- und papierbe- anordnung papierbeschichteten, HPL- ziehenden Achswinkel
schichteten, HPL-belegten * mit DP-Bohrschneide belegten und furnierten ¢ optimale Spanentsorgung
und furnierten Holzwerk- stirnseitig zum schragen Holzwerkstoffen durch nach oben drehende
stoffen Eintauchen * Hochleistungswerkzeug zum Spirale
* Hochleistungswerkzeug * nmax=30.000 min-1 Vor- und Fertigfrasen ¢ nmax=30.000 min-1
zum Vor- und Fertigfrasen ¢ Nachschéarfzone 3,2mm * Nachschérfzone 3,2mm
Bestell-Nr. @D L2 2d L3 L1 DKN Bestell-Nr. 2D L2 ?2d L3 L1 DKN
50811638 229022L DIA-Schaftfraser 18 28 25 55 95 L Z=3+3 50811630 229022S DIA-Schaftfraser 20 22 25 b5 90 L 7=3+3
50811639 229022L DIA-Schaftfraser 18 28 25 55 95 R Z=3+3 50811631 229022L DIA-Schaftfraser 20 22 25 55 90 R Z=3+3
50811640 229022L DIA-Schaftfraser 20 38 20 55 105 L Z=3+3 50811612 229022L DIA-Schaftfraser 20 28 25 b5 95 L Z=3+3
50811641 229022L DIA-Schaftfraser 20 38 20 55 105 R 7=3+3 50811613 229022L DIA-Schaftfraser 20 28 25 55 95 R Z=3+3
50811601 229022L DIA-Schaftfraser 25 28 25 62 95 L Z=3+3 50811614 229022S DIA-Schaftfraser 25 28 25 b5 95 L 7=3+3
50811602 229022L DIA-Schaftfraser 25 28 25 62 95 R Z=3+3 50811615 229022L DIA-Schaftfraser 25 28 25 55 95 R Z=3+3
50811603 229022L DIA-Schaftfraser 25 38 25 62 105 L Z=3+3 50811632 229022S DIA-Schaftfraser 20 28 20 b5 95 L Z=3+3
50811604 229022L DIA-Schaftfraser 25 38 25 62 105 R Z=3+3 50811633 229022L DIA-Schaftfraser 20 28 20 55 95 R 7=3+3
50811605 229022L DIA-Schaftfraser 25 48 25 62 115 L Z=3+3 50811616 229022S DIA-Schaftfraser 20 38 20 55 105 L Z=3+3
50801606 229022L DIA-Schaftfraser 25 48 25 62 115 R Z=3+3 50811617 229022L DIA-Schaftfraser 20 38 20 55 105 R 7=3+3
50811634 229022L DIA-Schaftfraser 25 38 25 55 105 L Z=3+3
50811635 229022L DIA-Schaftfraser 25 38 25 55 105 R 7=3+3
50811618 229022L DIA-Schaftfraser 25 52 25 55 120 L Z=3+3
50811619 229022L DIA-Schaftfraser 25 52 25 55 120 R Z=3+3
50811636 229022S DIA-Schaftfraser 25 65 25 55 133 L Z=3+3
50811637 229022S DIA-Schaftfraser 25 65 25 55 133 R Z=3+3




Stehle DIA Werkzeugprogramm

DIA-Fligefraser Z=2+2/3+3 MEC

b [ Maschine Anwendung

* Durchlaufanlagen e zum ausrifreien Fligen und
Falzen von melaminharz und
papierbeschichteten, HPL-,
folienbelegten und furnier-
ten Holzwerkstoffen

¢ einsetzbar im Gegenlauf

Bestell-Nr. @D B b D DKN  DKN
50811170 222220S DIA-Flgefraser 85 45 45 30 8x3
50811171 222220S DIA-Fugefraser 85 45 45 30 8x3
50811172 222220S DIA-Flgefraser 100 34 376 30 8x3
50811173 222220S DIA-Fugefraser 100 34 376 30 8x3
50811174 222220S DIA-Flgefraser 100 48 25 30 8x3
50811175 222220S DIA-Fugefraser 100 48 25 30 8x3
50811176 222220S DIA-Flgefraser 100 48 40,6 30 8x3
50811177 222220S DIA-Flgefraser 100 48 40,6 30 8x3
50811178 222220S DIA-Flgefraser 100 63 25 30 8x3
50811179 222220S DIA-Flgefraser 100 63 25 30 8x3
80146138 222220S DIA-Fugefraser 100 63 376 30 8x3
80146147 222220S DIA-Fugefraser 100 63 376 30 8x3
50811180 222220S DIA-Fugefraser 125 34 40 30 8x3 L/R
50811181 222220S DIA-Flgefraser 1256 43 40 30 8x3 L/R
50811182 222220S DIA-Fugefraser 125 63 40 30 8x3 L/R

x r X r X XK 33

DIA-Falz-Fugefraser Z 2 + 2 MAN

Maschine Anwendung

e Tischfrasmaschine e zum ausriBfreien Fiigen und
Félzen von melaminharz
und papierbeschichteten,
HPL-, folienbelegten und
funierten Holzwerkstoffen

¢ einsetzbar im Gegenlauf
¢ Handvorschub MAN

Bestell-Nr. @D B b D DKN
50811300 222225L DIA-Figefraser 125 43 40 30 L/R

Ausfiihrung

Diamant bestlickte Aus-
fliihrung

groBtmaoglicher Achswinkel
pfeilverzahnt
Oberflachenbeschichtet
Nachscharfzone 1,5mm

Z=3+3
Z=3+3
Z=3+3
Z=3+3
7=2+2
7=2+2
Z=3+3
7=3+3
7=2+2
7=2+2
Z=3+3
Z=3+3
7=3+3
Z=3+3
Z=3+3

Ausfiihrung

Diamant bestiickte Ausfiih-
rung

groRtmaoglicher Ach-
swinkel pfeilverzahnt
Oberflachenbeschichtet
Nachscharfzone 1,0 mm
Drehzahl n=6 100-10500
min-1

L/R

10
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Stehle GmbH

OberbruhlstraBe 19

87700 Memmingen

Tel: +49 (0) 8331 / 859-0
Fax: +49 (0) 8331 / 859-157

info@stehle-int.com

www.stehle-int.com

lhr Fachhandler:




